m Steuersystem SIEMENS 828D

m 12-fach Revolver VDI 30 - alle Stationen sind angetrieben

m C-Achse auf der Hauptspindel
= Reitstock

In folgender Ausfiihrung:

Steuersystem SIEMENS 828D inkl. TFT - Werkzeugmesstaster
Farbbildschirm 10,4“ alphanumerische Voll- - Automatisches Offnen und SchlieRen
tastatur und Softkey-Tasten der Tire

Hydraulisches 3-Backenfutter @ 210 mm
PRAGATI 12-fach Revolver fiir Werkzeug-
groRe 25x25 mm und @ 32 mm

Teilefanger fir max. Werkstiicklange 100 mm

- Vorbereitung fiir Stangenlader
(ohne Inbetriebnahme)

- C-Achse uber Hauptmotor

- Schnittstelle RS 232 Interface

- Arbeitsraumbeleuchtung

- mehrfarbige Beleuchtungsanzeige
fur Signalisierung von Programmlauf
und Programmende

- Spaneforderer inkl. Kiihimittelpumpe

- Technische Dokumentation

- CE-Ausfiihrung




Abb.: Maschinenbett

Technische Daten

Max. Umlaufdurchmesser
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Hydraulisches 3-Backenfutter
@ 210 mm (Standard)

RENISHAW Werkzeugmesstaster
Mod.: HPMA-A2181-0426 (Standard)

Abmessungen
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Stangendurchmesser.................
Max. Stangenlange ......
Max Beladegewicht ....
Luftanschluss ..........ccccceeiiiiiiinnienne.

Ladekapazitat: z.B. 11 Stangen a @ 60 mm
a Lange 1.000 mm
Materialqualitat S235

HAINBUCH Spanntop Nova Futter
Kombi Axzug GroRe: 65, KK 6, Typ 3000
Zeichnung Nr. SW.SP.0218.0003.00
Art.Nr. 2702/0008

HAINBUCH Zugrohradapter DH 65 - 1.2M
zu Zeichnung Nr. SW.SP.0218.0003.00

Zugrohr AuRengewinde M60 x 2 | BT x|

HAINBUCH Wechselvorrichtung MQ 65 \
Manu Quick -mechanische Ausfiihrung @

Art.Nr. WW-MQ65
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Verkaufsbedingungen:

Lieferzeit

Garantie

®m Nach Vereinbarung.
m Zwischenverkauf vorbehalten!

Lieferung
® Frei Haus (mit eigenem LKW).

m Abladen und Verbringen an den Aufstellungsort werden vom
Kéaufer auf dessen Kosten durchgefiihrt.

m Seitens des Kunden werden bereitgestellt und vorbereitet:
a) Fundament (Aufstellplatz)
b) Netzanschluss 400 V bei 50 Hz.

Aufstellung, Inbetriebnahme und Einweisung vor Ort

m 3 Arbeitstage (24 Std.) fUr Aufstellung und Inbetriebnahme der
Maschine sowie Einweisung Ihres Bedienpersonals.
Pauschal € 2.750,00

m Die Inbetriebnahme beinhaltet KEINE spezifische Unterstiitz-
ung, die sich auf das Fertigen oder Programmieren von
Kunden-Werkstlcken bezieht.

® Einweisung und Unterstutzung dieser Art wird separat nach
Aufwand auf der Grundlage unserer Servicesatze fur CNC-
Techniker berechnet.

m Wir setzten voraus, daR der Kunde den von uns angebotenen
Programmierkurs belegt, oder aber bereits die Kenntnisse be-
sitzt, das angebotene CNC-Steuerungssystem zu program-
mieren.

Bedienungs- und Programmierlehrgang vor Ort im Zuge
der Inbetriebnahme

® Pro Arbeitstag € 750,00 (8 Stunden).

Zahlung

m Zahlbar sofort nach Rechnungserhalt,
netto Kassa ,ohne“ Abzug.

m 12 Monate im 1-Schicht-Betrieb auf Fabrikationsfehler.

®m Unsachgemale Bedienung und Einsatz der Maschine sowie
Verschleif3teile sind von der Garantie ausgeschlossen.

®m Das Lesen des Betriebshandbuches ist Voraussetzung fiir ein
einwandfreies Bedienen und Warten der Anlage.

®m Die Garantie kann nur bei Montage durch unsere Monteure
gewahrt werden.

® Damit die Garantie und Servicebedingungen erfullt werden
kénnen, wird vorausgesetzt, dal die Maschine in einem dafur
vorgesehen Umfeld betrieben wird (Temperatur, Staubent-
wicklung, usw.)!

m Weiters sind auch die Arbeitnehmerschutzbestimmungen
(z.B. Arbeitsstattenverordnung) zu beachten!

m Alle gelieferten Waren bleiben bis zur vollstandigen Bezahlung
Eigentum der Franz Moser Gesellschaft mbH.

m Gerichtsstand A-9800 Spittal/Drau bzw. A-9020 Klagenfurt.
m Erfullungsort A-9800 Spittal/Drau.

m Bis auf Widerruf!

m Es gelten die allgemeinen Geschaftsbedingungen der
Franz Moser Gesellschaft mbH, nachzulesen unter
www.fmoser.at.

m Technische Anderungen, die zur Verbesserung der oben
genannten Maschine dienen, bleiben jederzeit vorbehalten.

® Alle angefiihrten Preise sind €uro-Sondernettopreise und
verstehen sich zuzuglich 20% MWSt.
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